Stand 12/2014

ANZWro BC-126 Trinkwasser-/Lebensmittelsilikon

PRODUKTBESCHREIBUNG:

Elastische einkomponentige, Silikondichtungsmasse zur Ver-
wendung im Trinkwasserbereich sowie in Bereichen, die mit
Lebensmitteln in Kontakt kommen

VERNETZUNGSSYSTEM:

sauer vernetzend

BESONDERE EIGENSCHAFTEN

- elastischer Dichtstoff auf Silikonbasis

- entspricht der Empfehlung XV ,.Silicone™ des Bundesinstituts
fur Risikobewertung (BfR] fir den Einsatz im Lebensmittelbe-
reich

- erfullt die KTW-Leitlinie des Umweltbundesamtes sowie die
Anforderungen des DVGWArbeitsblattes W 270

- sehr schnelle Durchhartung

- witterungs- und alterungsbestandig, gute UV-Bestandigkeit

- besonders gute Haftung auf Glas und glasierten Flachen (z.B.
Emaille, Fliesen) und eloxiertem Aluminium

ANWENDUNGSGEBIETE

Zur Fugenabdichtung im Laden-, Vitrinen-, GroBkiichenbau; in
Bereichen, in denen Lebensmittel bearbeitet oder gelagert
werden wie Metzgereien, Backereien, Molkereien, Kantinen,
Gaststatten, Kihlraumen etc.

Trinkwasser- & Lebensmittelsilikon A 4357 darf nicht im Aqua-
rienbau, als Spiegelkleber sowie auf Marmor/Naturstein ange-
wendet werden.

Bei Einsatz fiir Unterwasserfugen ist auf eine besonders sorg-
faltige Ausfiihrung (oft Primer erforderlich) zu achten, auBer-
dem sind solche Fugen immer als Wartungsfugen auszuweisen.

Nicht geeignet fir Kunststoffe, auf denen Silikone generell
schlechte Haftung aufweisen (z.B. PE, PP und PTFE), sowie fir
flachige Verklebungen.

ERGIEBIGKEIT

Fugenmeter pro 310 ml Kartusche bei folgenden Fugen-
dimensionen:

5%x5 mm ca.12,0m

10x10 mm ca.3,0m

VERARBEITUNGSHINWEISE

Vorbehandlung: Der Untergrund muss trocken, tragfahig,
staub- und fettfrei (ggf. Reinigung mit z.B. Isopropanol] sein.
Porése Untergriinde (z. B. Beton, Gipskarton, Holz roh) sind mit
Primer vorzubehandeln. Vor dem Primerauftrag gegebenen-
falls Zementschlamme, Schalélbeschichtungen/Impréagnierun-
gen entfernen. Bei Sanierungsarbeiten miissen alte Dichtungs-
masse, Farbreste und nicht tragfahige Schichten vollstandig
entfernt werden. Bei beschichteten Untergriinden (z.B. Lacke,
Anstriche] ist die Vertraglichkeit mit dem Dichtstoff durch Vor-
versuche sicherzustellen.

Die Fuge muss unbedingt mit einem geeigneten, richtig dimen-
sionierten Hinterfullmaterial (z.B. geschlossenzellige PE-
Schnur, PE-Folie) versehen werden, um eine 3-Flachenhaftung
zu verhindern. Die Fugenrander kdnnen mit einem Selbstklebe-
band abgedeckt werden, um saubere und gerade Fugen zu ge-
wahrleisten.
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Fugendimensionierung: Abzudichtende Fugen sollen mindes-
tens die Mafle 5 x 5 mm (Innenanwendung) bzw. 10 x 8 mm (Au-
Benanwendung; Breite x Tiefe) aufweisen. Bei zunehmender Fu-
genbreite (bis 30 mm) sollte die Fugentiefe entsprechend
DIN18540 in etwa die Halfte der Fugenbreite betragen. Bei Drei-
ecksfasen ist auf eine gleichmafige und gleichschenklige Aus-
bildung mit mindestens 7 mm Haftflache auf jeder Seite zu ach-
ten.

Verarbeitung: Kartuschendiise entsprechend der Fugendimen-
sionierung aufschneiden. Dichtstoff mit einer geeigneten Hand-,
Akku- oder Luftdruck-Dichtstoffpistole blasenfrei in die Fuge
einbringen und anschliefend ggf. mit einem neutralen, nicht
farbenden wassrigen Glattmittel und einem geeigneten Glatt-
werkzeug glatten. Das Glatten verbessert den Kontakt zwi-
schen Dichtstoff und den Haftflachen. Uberschiissiges Glatt-
mittel anschlieBend sofort entfernen, um dauerhafte Schlieren
zu vermeiden. Eventuell verwendetes Klebeband sofort entfer-
nen, um ein Aufreiflen der sich bildenden Haut zu vermeiden,
ggf. nachglatten. Wir empfehlen die Verwendung der FS-Dicht-
stoffpistole und des FS-Glattspachtels.

Dichtstoffreste konnen nach vollstandiger Aushartung tiber den
Haus- bzw. Gewerbeabfall entsorgt werden.

WICHTIGE HINWEISE

Die Funktionsfahigkeit des Dichtstoffes kann nur bei einwand-
freier Verarbeitung unter Beachtung der einschldgigen Regel-
werke (Fugendimensionen und -abstidnde, Ausfihrungshinwei-
se) gewdhrleistet werden. Das Einbringen des Dichtstoffes bei
starken Temperaturschwankungen (Frihbeanspruchung der
Dichtmasse) sollte vermieden werden.

Die bei der Aushartung abgespaltene Essigsaure kann auf emp-
findlichen Metallen (z.B. Kupfer, Messing, Zink, Blei, Eisen) Kor-
rosion auslosen. Auf alkalischen Untergriinden (z.B. Beton,
Mdrtel) kann es zu Haftungsverlust und Ausbliihungen kom-
men. Wir empfehlen hier den Einsatz von neutral vernetzenden
Silikonen.

Bei Kontakt zu bitumindsen, teerhaltigen oder Weichmacher-
abgebenden Untergriinden (z.B. EPDM, Neopren, Butyl] kann es
zu Haftungsverlust oder Verfarbungen kommen.

Der Dichtstoff ist anstrichvertraglich nach DIN 52452-4. Auf-
grund der Vielzahl der im Markt befindlichen Farbsysteme
empfehlen wir im konkreten Fall dennoch unbedingt eigene

Vertraglichkeitstests. Der Dichtstoff ist nicht Giberstreichbar.

Bei der Verarbeitung und wahrend des Abbindens ist darauf zu
achten, dass die bei der Vernetzung entstehenden Abspaltpro-
dukte ungehindert abliften konnen. Niedrige Temperaturen
und/oder geringe Luftfeuchtigkeiten sowie Fugentiefen tiber 15
mm konnen die Aushartung ggf. deutlich verlangsamen.

Vor allem bei hellen Farbtonen (z.B. weif3) kann durch langere
Einwirkung flissiger (z.B. saure Reinigungsmittel, Zement-
schleierentferner, stark eingeférbte Losungen) oder gasférmi-
ger Chemikalien (z.B. Tabakqualm) eine Verfarbung eintreten.
Die mechanische Funktionsfahigkeit des Dichtstoffes wird hier-
durch normalerweise nicht beeintrachtigt.
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ANZWro BC-126 Trinkwasser-/Lebensmittelsilikon

TECHNISCHE DATEN
Dichte (DIN EN IS0 2811-1)

1,02 + 0,04 g/cm3

Hautbildungszeit (23°C/50% r.F) ca. 12 min
Penetration (DIN 51579 / 5 sek.) 190 £ 30 1/10 mm
Standvermadgen (in Anlehnung an ASTM 2202) <2mm
Durchhartung (in den ersten 24 Stunden) ca.3mm
Shore A Harte (DIN 53505) 17 £ 5 Einheiten
Dehnspannungswert (DIN EN ISO 8339-A, 100%) ca. 0,4 N/mm?2
Zulassige Gesamtverformung (Herstellerfestlegung) 25%
Volumenschwund (DIN EN IS0 10563) max. 4 %
Verarbeitungstemperatur (Dichtstoff und Untergrund) +5 bis +35°C

Temperaturbelastung (ausgehéarteter Dichtstoff)

-40 bis +180°C

Lagerbestandigkeit (geschlossenes Originalgebinde)

18 Monate (+5 bis +35°C, 50% r.F.)

Die Aushartung ist abhangig von Temperatur, Luftfeuchte und
Schichtdicke. Die angegebenen Daten beziehen sich auf die Pri-
fung bei Normklima (23°C/50% r.F.). Unter diesen Bedingungen
hartet eine 10x10mm Fuge in 8 bis 14 Tagen vollstandig durch.
Niedrige Temperaturen, niedrige Luftfeuchtigkeit sowie Fugen-
tiefen Uber 15 mm verlangsamen die Hautbildung und Aushar-
tung teilweise deutlich.

Die Kenndaten werden zeitnah zur Produktion ermittelt und
konnen mit zunehmendem Alter des Produktes sowie den ver-
schiedenen Einfarbungen leicht variieren. Die Kenndaten stel-
len keine Spezifikationsvereinbarung dar.

Inhalt
310 ml

Art.-Nr.
73758

Farbe

transparent

Kartusche

Die in diesem Merkblatt mitgeteilten Daten entsprechen dem derzeitigen Stand. Der Abnehmer ist von sorgfaltigen Eingangspriifungen im Einzelfall dadurch nicht entbunden.
Anderungen der Produktkennzahlen im Rahmen des technischen Fortschritts oder durch betriebsbedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Die in diesem Merkblatt
gegebenen Empfehlungen erfordern wegen der durch uns nicht beeinflussbaren Faktoren wahrend der Verarbeitung eigene Priifungen und Versuche. Unsere Empfehlungen
entbinden nicht von der Verpflichtung, eine evtl. Verletzung von Schutzrechten Dritter selbst zu iberpriifen und gegebenenfalls zu beseitigen. Verwendungsvorschlage be-
griinden keine Zusicherung der Eignung fiir den empfohlenen Einsatzzweck.

Durch jede Neuausgabe dieses Merkblattes werden &ltere Ausgaben unglltig.
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